
Technisches Zatenblatt

Zie 7ngaben sind ZurchschnittswerteR Sie dienen lediglich zu ²hrer ²nformationC begründen jedoch keine xewährleistungsansprücheR

Lagerung9
Keine direkte SonneneinstrahlungC kühl und trocken aufbewahren

Lagerfähigkeit9
Originalverpackt F/ Monate

WhemR 6ezeichnung9
/BK PUR auf 6asis MZ² und ßther
ßster Polyolen

>arbe9 Schwarz und naturEhonigfarben

Zichte bei - /+°WE°yv r>9 Komponente 79 FCy/ gEcm³
Komponente 69 FCF³ gEcm³

Viskosität bei - /+°WE°yv r>9 caR °yRyyy mPaRs

Temperaturbeständigkeit9 von B3y°W bis -F/y°W
kurzzeitig bis -F3y°W

Shore <ärte MZP B Z²N °+°y° bei -/+°W E °yv r>9 caR ShBZ 0y

Verarbeitungstemperatur Material9 von -F0°W bis -/°°W

Verarbeitungstemperatur Umgebung9 von -°°W bis -+y°W

Topfzeit9 caR 5y SekR

Trockenklebrigkeit -/+°W9 caR ³y SekR

Weiterverarbeitungszeit -/+°W9 caR +y MinR

Zurchhärtungszeit /+°W9 caR / StdR

ZugBbzwR ReißfestigkeitBZ²N °+°y39 (+y MPa

ZehnungEßlastizität9 caR +y v

Maximales Spaltmaß9 caR ° mm

Volumenänderung9 4 F v

Zugscherfestigkeit B Z²N °33°³9 StahlEStahl9 caR °C3 NEmm²
7LE7L9 caR %Cy NEmm²
76SEPVW9 caR +C0 NEmm²
xRPExRP9 caR FC% NEmm²

PUBSpeed F Minute



Ihre Vorteile1

 Das Mischungsverhältnis wird automatisch geregelt
 verklebt viele Werkstoffe in kürzester Zeit
 extrem hohe Festigkeiten
 lösemittelfrei
 überlackierbar
 beständig gegen viele Medien
 witterungsU und alterungsbeständig

Anwendungsbeispiele1

Verarbeitungshinweis NRg1

Verarbeitungshinweis TNg1

Dauerhaftes Verbinden von MetallP Holz und KunststoffS PUUSpeed wird zur

Effektiven Reparatur von zerbrochenen Kunststoffteilen ,Thermoplaste und DuroplasteHP

StoßfängernP SchalensitzenP SpoilernP ScheinwerferhalterungenP Dachständern verwendetS

PUUSpeed ist nicht tropfendP ist witterungsU und alterungsbeständigS Nach caS )R

Minuten ist ein Nachbearbeiten wie SchleifenP Bohren und Gewindeschneiden möglichS

Die Klebeflächen müssen sauberP ölU und fettfrei sein ,zSBS mit KMUCleanerHS

Ausgezeichnete Ergebnisse werden durch ein mechanisches Aufrauen der Klebefläche

erreichtS Doppelkartusche in die Dosierpistole einlegen und verschließenS Verschlusskappe

abdrehenP Mischdüse aufstecken und festdrehenS Material mit der Dosierpistole ausdrücken und

die ersten T g entsorgenP da diese noch nicht (1( gemischt sindS Die Abbindezeit

verkürzt sich bei hohen TemperaturenS Werkstücke zusammenfügen und fixierenS

Angebrochene Kartusche kühl und trocken lagernS

Die Klebeflächen müssen sauberP ölU und fettfrei sein ,zSBS mit KMUCleanerHS

Ausgezeichnete Ergebnisse werden durch ein mechanisches Aufrauen der Klebefläche

erreichtS Verschlusskappe abdrehenP Mischdüse aufstecken und festdrehenS Material

ausdrücken und die ersten T g entsorgenP da diese noch nicht (1( gemischt sindS Die

Abbindezeit verkürzt sich bei hohen TemperaturenS Werkstücke zusammenfügen und

fixierenS Angebrochene Kartusche kühl und trocken lagernS
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